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Odstranovanie otrepov po vrtani

.

Prechod
dierou [ Hotovo ]
Odihlenie vstupu Odihlenie
do otvoru vystupu otvoru

Odihlovaci nastroj pre diery od 02,8 do @10

v Pre automatizované procesy odihlovania s vysokou produktivitou

v NajefektivnejSie a najhospodarnejsie odihlovacie nastroje, aké boli
kedy navrhnuté pre sériovu vyrobu.

v Idedlny pre automatizované zariadenia a CNC stroje.

v Vo vyhotoveni s jednou alebo dvoma funkénimy reznymi hranami pre
akykolvek typ materialu.

v Odihluje oba konce otvorov v jednej operacii

v' Modifikovatelny v ramci poziadaviek zakaznika
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artikel @ diery
FSCT-3 2,8-3,18 2,75 4,00
FSCT-4 3,18 - 3,55 3,15 4,34
FSCT-5 3,55 - 3,96 3,58 4,74 4,45
FSCT-6 3,96 - 4,36 3,9 5,54 3,18
FSCT-7 4,36 - 4,74 4,34 5,94
FSCT-8 4,74 - 5,15 4,72 6,35
FSCT-9 5,15 - 5,56 5,13 6,78
FSCT-10 | 5,56 - 5,94 5,54 7,92
FSCT-11 5,94 - 6,35 5,92 8,33 6.22 101,6
FSCT-12 | 6,35-6,75 7,32 8,71 ’ 648
FSCT-13 | 6,75-7,13 6,73 9,12 ’
FSCT-14 | 7,13-7,54 7,11 9,53
FSCT-15 | 7,54 -7,95 7,52 9,91
FSCT-16 | 7,95-8,33 7,92 10,31
FSCT-17 | 8,33 -8,71 8,31 10,72 704
FSCT-18 | 8,71-9,11 8,69 11,1 648 ’
FSCT-19 | 9,11-9,52 9,09 11,51 ’
FSCT-20 | 9,52 -9,90 9,5 12,7 8 112.7
FSCT-21 | 9,90 - 10,31 9,88 13,08 ’
IS0 | Ve (mimin)|| f (mm)
10-35 0,03-0,08
6-15 0,03-0,05
Rezné hrany je mozno pre zvysenie Zivotnosti povlakovat. n‘ 13-38 || 0,03-0.06
, ;o . . . . 20-50 0,05-0,07
V pripade zaujmu o modifikovanie nastroja podla (B
poziadaviek pouzite prosim kontaktny formular ‘ 5-12 0,03-0,05
20-50 0,05-0,07




